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TEPME KEGE URETIMi YAPAN ATOLYELERDE
UYGULANAN BIiTiM(APRE) iSLEMLERI

Ozge KILIC', H. Feriha AKPINARLI?
0z

Tiirklerin giiniimiize kadar siire gelen ve degeri farkli materyaller, tasarimlar
ve islemler ile giin gectikce artirllmaya g¢aligilan Onemli el sanatlarindan biri de
“kege”dir. Giinlimiizde geleneksel kullanim ve islemlerden farkli olarak kece
iriinlerinin tasarlanmasinda ve iiretiminde kolay ve estetik kullamimini saglayacak
birtakim  bitim islemleri(apre) zanaatkdrlar ya da sanatgillar tarafindan
gerceklestirilmektedir. Bu islemlerin Ozellikleri ile ilgili aragtrmalarin sayist yok
denecek kadar azdir. Bu nedenle kegelerde uygulanan bitim islemleri 6zelliklerinin
uygulanma siirecinin aragtirilmasi ve incelenmesi aragtirma kapsaminda ele alinmistir.
Aragtirmada; tarama yontemi kullanilmigtir. Aragtirmanin 6rneklemini Ankara, Konya,
Afyon ve Izmir illerindeki kege atolyelerinde galisan 33 kece ustas1 olusturmustur. Veri
toplama araci olarak anket kullanilmigtir. Arastirma sonucunda; kege iiriinlerin
kullaniminda;  elyaf dokiillmesi, estetik goriinim kazandirma ve  kenar
diizgiinlestirmenin yapildigi, farkli 6zellikler kazandirmada ise giive yemezlik bitim
islemlerinin uygulandig: tespit edilmistir. Uriinler acisindan bakildiginda ise; sikkede
yakma ve jiletle temizleme, salda iitiileme, silgi kegesi-coban kepenegi ve net goriintii
isteyen iriinlerde pres, sapkalarda kalip ve buhar ile sekillendirme islemleri
gerceklestirilmektedir.
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FINISHING (APRE) OPERATIONS AT THE
WORKPLACES WHICH PRODUCING COMPRESSED
FELT SURFACE

ABSTRACT

Felt is one of the important handicrafts that lasted from the past of the Turks to
the present day and has been tried to be increased day by day with the different
materials, designs and processes. Today, unlike traditional uses and processes, in the
design and production of felt products some finishing operations to provide easy and
aesthetic use are being carried out or attempted by craftsmen or artists, but these are not
reflected in the researches. For this reason, the discovery of the finishing processes and
their application process, hardware required for these operations are investigated. In the
research; survey method was used. The sample of the study consisted of 33 felt
craftsman working in felt workplaces in Ankara, Konya, Afyon and Izmir.
Questionnaire used as data collection tool.As a result of the research; It is observed that
during use of felt most encountered with the fiber pouring, the most applied finishing
process to give aesthetic appearance is the edge smoothing, the most applied finishing
process to give different features is the mothproofing finishing processing has been
performed. When it comes to products; burning and razor blade cleaning, ironing, press
molds and steam shaping have been performed in felt workplaces.

Keywords: Compressed felt, finishing operations, finishing, textile.
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1. Giris

Iplik, 6rgii ve dokuma tezgahi kullanilmadan tamamen dogal yollarla ya da
yapistirma iglemleriyle elde edilen tekstil yapilart dokunmamis tekstiller olarak
tanimlanabilmektedir. Bu tanima uyan en eski tekstil yapisi Tiirk kiiltiirtinde de yer
edinmis olan kecedir (Yagar, 2008:124). “Kece, keratin yapili deri iiriinii hayvansal
liflerin Ortii hiicrelerinin alkali, nem, 1s1, basing ve hareket etkisinde birbirlerine
¢oziilmeyecek sekilde kenetlenmesiyle elde edilen yiizeylerdir” (Akpinarlt vd., 2012:
275).

Tirklerin glinliik yasaminda 6nemli bir yeri olan “kege” sozciigi, “kidhiz/
kidiz/ kiz/ kiiz/ kiyiz” seklinde adlar almigtir. Kullanilan bu teknigin ilk 6rnekleri
Uygur doneminde goriilmektedir. Kege yiizeyler, hem Asya'da hem de Avrupa'da
antik donemlerde uygulanmustir, ancak bu iki kitayla sinirli kalmistir (Laufer, 1930:1).
Orta Asya’dan gilinlimiize ulagan, kege ile ilgili arkeolojik bulgulardan; kegenin yapim
teknikleri, renkleri, kompozisyon &zellikleri, kullanim alanlarinin gelisimi hakkinda
bilgi elde edilebilmekte, Hunlardan sonra kurulmus olan Goktiirk ve Uygurlarda da
kegeciligin donemin ozellikleri ve bdlge sartlarinin el verdigi imkanlarla iiretildigi
dikkat ¢ekmektedir (Begig, 2013: 42). Kege; cadirlarda, cadirlarin tabanlarindaki
yaygilarda, yeni dogan bebeklerin kundaklarinda, ¢uvallarda, ¢obanlarin sirtlarina
giydikleri abalarda, kepeneklerde, ¢izmelerde, kiilahlarda, yatak ve tabutlarda da orti
olarak kullanilmistir (Cagil, 2009:1).

Kullanim alani zengin olan kecelerin yapiminda en dnemli unsur elyafin
kegelesme 6zelliginin yiiksek olmasidir bu nedenle yiin elyafi en yiiksek kegelesme
ozelligi nedeniyle kege yapiminda tercih edilmektedir (Akpinarli, 2008a:27). Kecenin
hammaddesi olan yiin lifi sahip oldugu essiz fiziksel ve kimyasal yapidan dolay1
tekstil sektorii i¢in degerli bir hammaddedir. Yini tekstil sektorii igin vazgegilmez
yapan; 1lik ve soguk tutma 6zelligi, nefes alabilirlik, nemi absorblama ve yapisinda
tagtyabilme ozelligi, esneklik, diisiik koku ve koku absorblama 6zelligi, yumusaklik,
gii¢ tutusurluk ve biyolojik olarak ¢oziilebilirlik ve geri donilisiime uygun olmasi gibi
ozellikleridir (Johnson, Wood, Ingham, McNeil, McFarlane, 2003; Bahtiyar vd.,
2008). Tepme kece veya fabrikasyon olarak iiretilen kegenin yapiminda, koyun yiini
disinda tavsan yiinii, deve yiind, tiftik, ke¢i kil da kullanilmaktadir (Akpnarls,
2008a:14).

Kege tiim tekstil sanatlarinda oldugu gibi {iretimi uzun siiren ve ¢cok emek
isteyen bir triindiir. Yapim i¢in; yay, tokmak, kalip, kaliples, makas, sepki (¢ubuk),
hasir sirig1, halat, siipiirge, makas, su kabi, terazi, boya kazani, sabun ve ocaga,
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giliniimiizde ise tepme makinesine ihtiyag vardir. Kegede kullanilacak yiin koyunun
Mayis ay1 kirkimidir (Ozhekim, 2009:125).

Geleneksel tepme kege iiriinler incelendiginde bu tiriinlerin kaba kullanimlara
elverisli olan ve estetik goriiniimden uzak triinler oldugu goze carpmaktadir. Ancak
giiniimiizde artik kegeler, dekoratif 6zellik tagiyan iiriinlerden, kullanighilig1 olan giysi
iiriinlerine kadar genis bir yelpazede iiretimi yapilabilir hale gelmistir. Giiniimiizde
teknolojinin sundugu yeni imkanlarla birlikte kege sanati hem daha kolay hem de daha
cesitli olarak iretilmeye baglanmistir. (Akpinarlt 2008b: 28). Bunun yani sira kiiltiir
ve gelir seviyesi yiiksek toplumlarda saglikli yagama bilinci olan insanlar tarafindan
dogal ve estetik degere sahip olan el yapimi, tasarim iriinii olan kegeler bahsedilen
ozellikleri nedeniyle ev dekorasyonunda da tercih edilmektedirler (Soysaldi vd., 2013:
238).

Tepme kece yapimu siireci gesitli islemlerden olusmaktadir. islemler sirastyla
1. yliniin atilarak hazirlanmasi, 2. desen yapimi i¢in pasta (desen kegeleri) yapilmasi,
3. desenlerin dosenmesi, 4. yiiniin desen iizerine veya desensiz ise yapilacak iirline
gore hasir lizerine serpilmesi 5. sabunlu su serpilmesi ve sarma 6. tepme 7. pisirme 8.
kegenin yikanmasi ve kurutulmasidir. Bu adimda, kege 1slak iken yapilan islemlere
bitirme iglemleri ad1 verilmektedir.

Resim 1. Desensiz kece i¢in yiiniin hasir iizerine serilmesi islemi
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Resim 2. Sabunlu su serpilmesi ve sarma islemi

Resim 3. Tepme islemi icin hazirhk ve tepme islemi

Yinlii malzemelerde aprenin(bitim iglemlerinin) ¢ok 6zel bir 6nemi vardir.
Tekstil sektoriinde 6zellikle giliniimiizde terbiye islemleri 6nem kazanmustir. Ciinki
islemlerin kolay yapimini saglamak igin on terbiye, dokunmus, 6riilmiis veya dokusuz
yiizeylerin renklendirilmesi ve desenleme igin boya-baski ve iiriinlere gesitli 6zellik
kazandirmak i¢in ise bitim islemleri uygulanir. Pamuklu malzemeler igin on-terbiye
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ne kadar dnemli ise, yiinlii malzemelerde de apre islemleri o kadar 6nemlidir. Yiinli
tirtinler i¢in 80’li yillardan bu yana apre islemlerinde kolay kullanim o6zellikleri
kazandirmaya yonelik apre uygulamalart 6nem kazanmustir (Yakartepe vd., 1995:
2251). S6z konusu kullanim &zellikleri kazandirmak i¢in ¢ogu zaman farkli bitim
islemlerine gereksinim duyulmaktadir. Dokusuz yiizeylere uygulanan bitim islemleri;
dokuma ve 6rme kumaslarda yapilan islemlere benzer sekilde, mekanik ve kimyasal
bitim iglemleri olarak ikiye ayrilmaktadir. Mekanik bitim islemleri; yilizey 6zelliklerini
iyilestirmek amaciyla yapilan kalandirlama, yakma, tiiylendirme, delme gibi
islemlerle, boyut stabilitesini saglamak amaciyla uygulanan ¢ekmezlik islemlerini
icermektedir. Kimyasal bitim islemleri arasinda; antistatik, su ve kir iticilik, gii¢
tutusurluk, antimikrobiyel islemler sayilabilmektedir (Cingik, 2010: 41- 42).

Geleneksel olarak iiretilen kegelerde zamanla kullanim sonucunda elyaf
uclarmin yiizeye ¢ikmast ve incelmesi, bu nedenlerle estetik yapisinin, dikilebilirlik
ozelliginin olumsuz yonde etkilenmesi nedeniyle farkli mekanik bitim islemlerinin
uygulanmast gerekliligi ortaya c¢ikmistir. Giiniimiizde kece atdlyelerinde tepme
kegenin geleneksel yapiminda bitim islemleri olarak c¢ogunlukla yikama, kenar
diizgiinlestirme, yiizey temizleme (yakma, jiletle temizleme), kurutma ve iitii iglemleri,
smirh sayida ise; jelatin kola ve sulandwilmis tutkal uygulama, pres gibi bitim
islemleri uygulanmaktadir. Ancak bir¢ok arastirmada bu islemlerin 6zelliklerine ve
bunlarin nasil uygulandiklarina yer verilmemistir. Bu arastirmanin amaci tepme kege
tiretimi yapan at6lyelerde uygulanan bitim islemlerinin neler oldugunun belirlemek ve
bu bitim iglemlerinin uygulanma siireglerini incelemektir.

Geleneksel olarak iiretilen tepme kegelerde uygulanan bitim islemlerinin
incelenmesinde tarama yontemi kullamilmistir. Arastirmada, i¢ Anadolu ve Ege
bolgelerinde tepme kege iireten atdlyelerin yogun oldugu Afyon, Ankara, izmir ve
Konya illerindeki at6lyelerde ¢alisan 33 birey orneklem olarak belirlenmistir. Veri
toplamak i¢in arastirmacilar tarafindan, kisisel 6zellikler, atdlye 6zellikleri, yapilan
bitim islemlerine yonelik siireci kapsayan anket gelistirilerek drneklemdeki 33 bireye
uygulanmigtir. Gerekli istatistiksel islemler yapilarak veriler ¢ozlimlenmis ve tablolar
haline getirilerek yorumlar1 yapilmustir.

2. Bulgular ve Yorum

Kecge firtinlerin estetik ve kullanim 6zelliklerini gelistirmek amaciyla yapilan
bitim islemleri énemlidir. Bu islemler i¢in Afyon, Ankara, Izmir ve Konya illerindeki
atolyelerde yapilan aragtirmalar sonucunda elde edilen veriler bu boliimde
aciklanmistir.
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Kege atolyelerinde ¢alisan bireylerin(usta, g¢irak vb.) bireysel ozellikleri
incelendiginde c¢ogunlugun orta yas grubunda, egitim diizeylerinin orta diizeyde
oldugu tespit edilmistir. Meslekte c¢aligma yillarina bakildiginda ise ¢ogunlugun
meslekte yeni oldugu goriilmiistiir.

Kece atdlyelerinde iiretilen iiriin ¢esitleri incelendiginde atdlyelerde
genellikle giysi iretildigi bunu aksesuar ve dekoratif esyalarin takip ettigi tespit
edilmistir. Yine atolyelerde iiretilen iirlinlerde kullanilan yiin cinsinin ¢ogunlukla
ithal ve yerli ylin oldugu gorilmiistiir.

Kege atélyelerinde tepme ve pisirme isleminden sonra yapilan bitim islemleri
degerlendirilerek sonuglart Tablo 1’de sunulmustur.

Tablo 1. Bitim islemleri Dagilim

islemler f %
Yikama 19 25,33
Kurutma 19 25,33
Kenar diizgiinlestirme 24 32.00
Yiizey temizleme 13 17,33
Toplam 75 100

N:33(Agiklama: Bireyler birden ¢ok secenek isaretlediginden toplam N’den biiyiiktiir).

Tablo 1 incelendiginde; tepme ve pisirme islemlerinden sonra, en yiiksek
deger ile %32’sinin kenar diizgilinlestirme yapildig1 goriilmektedir. Bu dogrultuda
atolyelerde tepme ve pisirme islemi bittikten sonra ¢ogunlukla kenar diizgiinlestirme
islemi yapildig1 soylenebilmektedir.

Kece iiriinlerde kullanimdan kaynaklanan hatalara iliskin  veriler
degerlendirilerek sonuglar1 Tablo 2’de sunulmustur.
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Tablo 2. Hatalara iliskin Dagilim

Hatalar

Kopma

Incelme
Bombelesme
Dikislerde bozulma
Elyaf dokiilmesi
Giive yemesi
Motif ¢ikmasi

Toplam

f

34

%

20,58

14,70

41,17

20,58

2,94

100

N:33(Agiklama: Bireyler birden ¢ok secenek isaretlediginden toplam N’den biiyiiktiir).

Tablo 2 incelendiginde kullanimdan kaynaklanan hatalarin en yiiksek deger
ile %41,17’sinin elyaf dokiilmesi oldugu goriilmektedir. Bu dogrultuda atdlyelerde
kege tirtinlerle ilgili en ¢ok elyaf dokiilmesi ile ilgili kullanimdan kaynaklana hatalarin

oldugu soylenebilmektedir.

Kege atolyelerinde estetik goriiniim kazandirmak igin uygulanan bitim
islemlerine iligkin veriler degerlendirilerek sonuglari Tablo 3’de sunulmustur.

Tablo 3. Estetik Goriiniim Bitim islemleri Dagilim

Estetik goriiniim bitim islemleri
Presleme
Yakma

Jiletle temizleme

f

10

15

19

%

10,10

15,15

19,19
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Kenar diizgiinlestirme 33 33,33
Jelatin kola uygulama 11 11,11
Sulandirilmis tutkal uygulama 11 11,11
Toplam 99 100

N:33(Aciklama: Bireyler birden ¢ok segenek isaretlediginden toplam N’den biiyiiktiir).

Tablo 3 incelendiginde estetik goriiniim kazandirmada, en yiiksek deger ile
%33,33 kenar diizgiinlestirme isleminin yapildigi gériilmektedir.

Kece atdlyelerinde estetik goriinim kazandirmak i¢in ¢ogunlukla jilet ve
titiintin kullanildig1 da arastirma kapsaminda tespit edilmistir.

Kege atolyelerinde estetik goriinim kazandirmak i¢in kullanilan bitim
islemlerinin uygulamasma iliskin veriler degerlendirilerek sonuglari Tablo 4’te
sunulmustur.

Tablo 4. Estetik Goriiniim Bitim islemleri Uygulama Dagilim

Estetik goriiniim bitim islemleri uygulamasi f %

Jelatin kola uygulama(Jelatin kolanin miktarin1 kecenin boyutlarina gore 4 8,69

belirleyip su ile karistirarak bir firga yardimi ile kege heniiz 1slak iken yiizeye

uygulanir)

Tentiirdiyot ile yakma(Cubuga pamuk sarilarak tentiirdiyot ile yakilarak kece & 7 15,21
yiizeye islem yapilir)

Tutkal uygulama(Tutkalin miktarini kegenin boyutlarina gore belirleyip suile =4 8,69

karistirarak bir firca yardimu ile kege heniiz 1slak iken yiizeye uygulanir)

Jilet ile temizleme(Jilet yiizeydeki elyaflar {izerinde gezdirilerek fazla elyaflar = 8 17,39
kesilir)
Sopa ile dovme (Sopa ile kece yiizey iizerine vurularak diizeltme islemi =3 6,52
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yapilir)

Pirmiiz ile yakma (Pirmiiz kege yiizey tizerinde belirli bir mesafeden &= 1 2,17
tutularak gezdirilir ve yiizey temizlenmis olur)

El ile diizgiinlestirme (El yardimyla diizgiin olmayan yerler gekilerek =8 17,39
diizgiinlestirilir)

Firga ile temizleme (Firga ile kege yiizey firgalanir ve temizlenir) 2 4,34
Tiras makinesi temizleme (Kece ylizeyde tiras makinesi elyaflarin fazla =2 4,34
oldugu kisimlarda gezdirilerek kesilir)

Makas ile kenar diizgiinlestirme (Kege yiizeyin kenarlarmnin net olmasi | 3 6,52
gerektigi durumlarda makas ile kesilir)

Pres ile diizgiinlestirme (Pres yardimiyla tiriinler diizgiinlestirilir) 1 2,17
Utii ile diizgiinlestirme (Utii yardimuyla iiriinler diizgiinlestirilir) 3 6,52
Toplam 46 100
N:33(Agiklama: Bireyler birden ¢ok segenek isaretlediginden toplam N’den biiyiiktiir).
www.idildergisi.com 1436
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Resim 4. Jiletle Temizleme Ve Piirmiizle Yakma Bitim islemleri

Resim 5. Jelatin kola ve sulandirilmis tutkal uygulama bitim islemleri
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Resim 6. Presleme bitim islemi

Tablo 4 incelendiginde estetik goriiniim kazandirmada en yiiksek deger
%17,39 ile Jilet ile temizleme(Jilet yiizeydeki elyaflar iizerinde gezdirilerek fazla
elyaflar kesilir) ve el ile diizgiinlestirme(El yardimiyla diizgiin olmayan yerler
cekilerek diizgiinlestirilir) islemlerinin yapildig1 goriilmektedir.

Kege atdlyelerinde iriinlere farkli 6zellikler kazandirmak i¢in uygulanan
bitim igleminin genellikle giive yemezlik islemi oldugu bunun da geleneksel bir metot
olan kege tizerinde fazladan sabun birakarak yapildig1 goriilmiistiir.

Kege atdlyelerinde caligan ustalarin bitim islemlerini genellikle kendileri
tarafindan ve iiretim yaptiklar atdlyede gerceklestirdikleri de arastirma kapsaminda
tespit edilmistir.

Kece atdlyelerinde iiriin cesitlerine ve kullanim alanlarina gére uygulanan
bitim islemleri ile ilgili veriler degerlendirilerek sonuglar1 Tablo 5’de sunulmustur.
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Tablo 5. Uriin Cesitlerine ve Kullamim Alanlaria Gére Bitim islemleri Dagilimm

Uriin cesitlerine Yakma Jiletle temizleme Utii Pres Kalip ve buhar
ve kullanim ile
alanlarna gore sekillendirme
bitim islemleri

f % f % f % f % f %
Sikke 7 100 7 100 - - -
Sal - - 7 100 - -
Sapka - - - - 2 100

Silgi kegesi ve @ - - - 1 125 -
coban kepenegi

Net goriintii - - - 7 87,5 -

isteyen {irtinler
Toplam 7 100 7 100 7 100 8 100 2 100

N:33 (Agiklama: Bireyler birden gok secenek isaretlediginden toplam N’den biiyiiktiir).

Tablo 5 incelendiginde {iriin ¢esitlerine ve kullanim alanlarma gore bitim
islemlerinde, en yiiksek deger ile sikkede yakma(%100) ve jiletle temizleme(%100)
islemlerinin, salda titiileme(%100) isleminin, silgi kegesi-goban kepenegi(%12,5) ve
net goriintii isteyen triinlerde(%87,5) pres isleminin, sapkalarda kalip ve buhar ile
sekillendirme(%100) isleminin gergeklestirdigi goriilmektedir.
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Resim 7. Bitim islemi uygulanmams ve piirmiiz ile yakma bitim islemi uygulanms kege

3. Sonu¢

Tepme kegeden yapilmig iiriinlerde bitim islemleri, bu iiriinlerin kullanim
ozelligini artiran, yine bu iiriinlere ait birtakim olumsuz 6zellikleri(elyaf dokiilmesi,
giive yemesi vb.) ortadan kaldiran iglemlerdir. Bu islemler gliniimiizde farkli
atolyelerde farkli uygulama metotlariyla siirdiiriillmektedir.

Arastirma kapsaminda Ankara, Konya, Afyon ve Izmir illerinde farkli tepme
kege atdlyelerinde yapilan gézlem ve anketler sonucunda bahsedilen bitim islemlerine
yonelik olarak; kege atolyelerinde ¢alisan kisilerin gogunlukla orta yas grubunda ve bu
bireylerin egitim diizeyinin orta oldugu, kege atolyelerinde c¢alisan kisilerin
¢ogunlukla meslekte yeni olduklari, kege atdlyelerinde genellikle giysi iiriinleri
iiretildigi, tiretimde hem ithal hem de yerli yiin kullanildigi, tepme ve pisirme islemi
bittikten sonra ¢ogunlukla kenar diizgiinlestirme islemi yapildig1, kege tiriinlerle ilgili
kullanim esnasinda en ¢ok elyaf dokiilmesi ile karsilasildigi, estetik goriiniim
kazandirmak i¢in uygulanan bitim isleminin kenar diizgiinlestirme oldugu ve bu
islemlerde ara¢ gere¢ olarak en ¢ok jilet ve itiiniin kullanildigi, estetik goriiniim
kazandirmak i¢in kullanilan bitim islemlerinde jilet ile temizleme(jilet yiizeydeki
elyaflar ilizerinde gezdirilerek fazla elyaflar kesilir) ve el ile diizgiinlestirme(el
yardimiyla diizgiin olmayan yerler cekilerek diizgiinlestirilir) islemlerinin yapildig1
jilet ile temizleme(jilet yiizeydeki elyaflar lizerinde gezdirilerek fazla elyaflar kesilir)
ve el ile dizglinlestirme(el yardimiyla diizgiin olmayan yerler c¢ekilerek
diizgilinlestirilir) islemlerinin yapildigi, farkli ozellikler kazandirmak icin giive
yemezlik apresi i¢in kege lizerinde fazladan sabun birakildigi, kece atdlyelerinde
calisanlarin bitim iglemlerini kendisinin ayni at6lye ortaminda gerceklestirdigi,
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sikkede yakma ve jiletle temizleme islemlerinin, salda itiileme isleminin, silgi kegesi-
¢oban kepenegi ve net goriintii isteyen {riinlerde pres isleminin, sapkalarda kalip ve
buhar ile sekillendirme isleminin gergeklestirdigi sonuglarina ulastlmistir.

Tepme kege triinlerin kullanim ve estetik 6zelliklerini arttirmak amaciyla
yapilan bitim islemlerinden atdlyelerde yapilan bitim islemlerinin atdlye ortaminda
yapilan basit iglemler oldugu, fabrikasyon bitim islemlerinden farklilik gosterdigi
sadece kullanim o&zelligi ve estetik goriinimii belirli diizeyde sagladifi tespit
edilmigtir. Tepme kegelerde elyaf dokiilmesi 6zellikle giysilerdeki bombe ve yiizey
ozelliklerinin daha iyi duruma gelmesi tepme kegelerdeki bitim islemlerinin
gelistirilmesi geregini ortaya ¢ikarmaktadir. Bu islemlerin, bu sanat iizerine caligan
kisilerin yararina sunulmasi ve yeni uygulamalarla gelistirilmeye calisilmasi dnemli
goriilmektedir.
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